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Biittre sent dn aldrig eller hur? Sa nu kommer éntligen en tidning
lagom till sommarlovet, nir alla far gunga vidare pa egen hand ett
tag. Har kan ni ldsa om vad vi gjort under varen och vi hoppas pa
nya roliga dventyr i host. Vilkomna da ni som inte bor alltfor
langt bort!

Vi har varit riatt manga pa torsdagsmotena vilket ér jéitteroligt.
Det har varit kul med ett samlande tema, fast det blev inte sa
mycket eget byggande. Men Lirorikt och inspirerande blev det.

Vi har haft nagra nybdérjare med pa mandagkvillarna vilket alltid
ar glidjande. En journaliststuderande har varit hos oss och
skrivit ett trevligt reportage om verksamheten. Kanske kan vi
senare fa lov att delge alla den, sa kanske till néista
tidningsnummer....?

Glad sommar till er alla fran
oss i styrelsen och val mott
den 6 september igen.

/ Ingela Ortendahl



Arsredovisning for

FLASKSKEPPARNA 2006

Pa foreningens arsmote pa af Chapman i dec 2005 utsags Lars Roing till vice ordférande pa
ett ar. Styrelsen har inte haft nagra formella méten utan det har skett pa trdffarna eller per
telefon och E-post.

Foreningen har nu 42 st. betalande och 4 st. hedersmedlemmar. Fyra har slutat i foreningen
och tva nya har tillkommit.

Styrelsen foreslar att verskottet balanseras i ny ridkning.

Aktiviteter under aret.

For manadsmotena har vi hyrt Tackelkammaren pa Skeppsholmsgarden och anslutningen av
medlemmar har varit varierande. Lokalen vid Kaknistornet, Sjéfartsklubben Kaknis var inte
lampad for att sitta och bygga i, dérfor 6vergavs den tanken. Hur vi ska gora i fortséttningen
far vi diskutera igen, eftersom det blir en stor kostnad, 500:- per gang for den lilla férening
som Vi r.

Pa tisdagar har det varit kurs i Medborgarskolans regi pa Sj6historiska Museet med Kaj som
ledare, sju st. byggare varav alla var kvarsittare.

P& mandagar har, med Lars Réing som sammankallande och ansvarig, en stérre grupp, ca 20-
25 st. samlats i Tackelkammaren pa Skeppsholmsgarden med olika intresseomraden, SR
modellbygge/batar, knopslagning och flaskskeppsbygge. Ingen ledare har funnits utan alla har
delat pa ansvaret for nybérjarna och mittemellanbyggarna. Kostnaden for lokalen 500:- per
gang har alla ndrvarande delat pa. Tva har varit nyborjare i flaskskeppsbygge. Det har varit en
mycket trevlig samvaro och en inspirerande miljo.

Som synes av den ekonomiska redovisningen gar detta ar med minus eftersom hyran till
Skeppsholmsgarden ska betalas for manadsmdotena. Ingen faktura har kommit dnnu. Detta
riknade vi med, efter den diskussion som fordes i fragan pa forra arsmétet. Det som blir
avgorande, kommer att vara hur vi l6ser lokalfragan for manadsmétena.

Aktiviteter som foreningen deltagit i/arrangerat.
% 1 Sjohistoriskas forrad i Skanska Gruvan den 4 maj. Bilder finns dérifran
% Skeppsholmsdagen, séndagen den 10 september.
% Hobbymassan, allhelgonahelgen den 3-5 november.

¢ Julnautika, pa Sjohistoriska museet, den 17 december.
FORSLAG FOR 2007

"Tema”kvillar for manadsmaotena:1. Filmvisning med Ingelas DvD om att bygga
flaskskepp, del 1 som néstan ar firdig.2. Filmen fran 20-arsjubileet pa af Chapman.3. Alla tar
med sig nédgra flaskskepp och vi fotograferar dessa. 4.Bildspel med flaskskeppsbilder. Alla
ytterligare forslag mottages med tacksambhet.

Kaj Westergren, ordférande
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Ekonomisk redovisning ” Flaskskepparna ” 2006-11-01

Tillgangar 051101

Inkomster:

Medlemsavgifter 2005/2006, 41 medlemmar 4 100 SEK
Avgift for mat pa arsmotet, 50 x 21 st.

Forsalda tygmirken svenska 5 st 4 25 SEK

Utgifter:

Hemsidan B-one, webbhotellet

Doménavgift 2006

Frimérken

af Chapman “arsmotet —05

Gava pa fodelsedagar medlemar

Medlemsavgift Stockholms Sjogard
Stodforeningen”Shamrocks véanner”

Medl.skap Europ.flaskskeppsforen.-06

Hyra for Tackelkammaren fér manadsmaéten 500 kr x 6gg

Arets resultat:
5.175-6.383 =-1.163 SEK

Tillgangar 061101
Kassa 8.940,66 -1.163 =7.732,66
Skuld 061101 till Skeppsholmsgarden

8.940,66 SEK

4.100 SEK
1.050 SEK

125 SEK
5.175 SEK

205 SEK
150 SEK
230 SEK ”
1.500 SEK
402SEK
500 SEK
150 SEK
246 SEK
3.000 SEK
6.383 SEK

-1.163 SEK

7.732,66
3.000

Foreningen har nu 41 betalande medlemmar och 4 hedersmedlemmar Alla medlemmar har

fatt ett nummer av tidningen per post eller i handen eller per e-post.

Stockholm 061101

Ingela Ortendahl, kassor

Kaj Westergren, ordférande

Lars Roing, vice ordférande

Gosta Backlund, sekreterare

Revisorsberiittelse avgiven 061128

Per Melin, revisor

Goran Forss, revisor



2006-12-07

Valberedningens forslag till ny styrelse och revisorer for 2007

Ordforande Kaj Westergren Omval

Ledaméter Lars Roing Vald 2005
Ingela Ortendahl-Sahlberg Omval
Clas Ivan Ostberg Nyval

Revisorer Per Melin Omval
Goran Forss Omval

George Engstrom



PROTOKOLL
Fort Vid foreningen Flaskskepparnas drsméte den 7 december 2006.
1. Ordforande hilsade alla vilkomna och forklarade métet Sppnat.
2. Dagordningen faststilldes.
3. Fragan om métets utlysts enligt stadgarna godkiindes.
4. Till moétesordforande valdes Hasse Johansson.
5. Gosta Backlund valdes till protokollftrare.
6. Leif Hult och Bertil Akesson valdes till justeringsmiin tillika rdstriknare.
7. Verksamhetsberittelsen foredrogs och godkiindes.
8. Revisionsberittelsen foredrogs och godkiindes.
9. Beslutades att styrelsen beviljades ansvarsfrihet.
10. Kaj Westergren omvaldes som ordférande pa 2 ar
11 a. Ingela Ortendahl och Clas Ivan Ostberg valdes till styrelseledaméter pa 2 ér.
b. Styrelsen konstituerar sig sjélv. '
c. Per Melin och Géran Forss valdes tillrevisorer

12. Olle Widerberg och Gosta Backlund valdes till valberedning.

13. Kassoren meddelade att 2 nya medlemmar tillkommit och 2 nya kommer 2007.
Fran Webbmastern inget nytt att rapportera.

14. P4 mandagskvillar dr det byggkvill pa Skeppsholmen tillsammans med
Skalabatsklubben. Kursen pa Sjohistoriska startar den 5/2 2007.

15. § 41 stadgan éndras till "en vardag forsta veckan i varje méanad exkl.
januari, juli och augusti.

16. Webbmaster dr Leif Hult och Ove Eriksson. Material, bade text och bilder
sidndes till Leif H. for att anviindas pa hemsidan.

17. Mdétet avslutades och vi dvergick till intag av en god landging och med
sedvanligt prat.

Vid protgkollet
//P% -
“(Gosta Backlund

Justeras

Leif Hult Bertil Akesson

Lo



Diverse tekniker att gora besattning, ankare mm till flaskskepp —
Flaskskepparnas mote 1 mars 2007

Reprulle enligt Goran:

Verktyg —
pincett med svagt utbdjda éndar sd traden inte &ker av for latt
Vanlig sytrad, samma som till rigg

Ta trad och snurra runt nagra 5 varv. Trad igenom trad runt det virade och fast runt med tvat halvslag pa
samma stélle.

Ankare, Lennart:

Limmad sytrad i tre delar (lite storre delar &n slutresultatet) som bojs och limmas ihop del for del, méla
sedan pd limmet och klipp efterdt till lagom storlek.




Gubbar enligt Lennart

Kombination av metalltrdd, 0,25 mm och sytrad. Vira metalltrdden 5 varv. Knyt dit vaxad trad till armar.
Limma sedan flera lager for att fi volym och mala dérefter gubben.

Gubbar enligt Lasse

Mall: boj till huvud forst (1angst th), boj armar och ben enligt bild tv, kortare armar. Ha pa 16dvitska och
”bygg kroppen” med 16dtenn. Behall ett ben ldngt for att sétt ner 1 hil i baten




Gubbar enligt Géran

Bocka till metalltrad, 0,4 mm och fést i hal. Mallen har tre hal i en triangel, spetsen uppét. Huvudet bestar
av en O0gla med klack. Klacken fésts 1 mallbrddan i1 6versta halet. Boj till arm och ben och tryck ner ben 1
hal. Gor tva stycken. Lod dérefter. Behall ett ben lidngre for att fésta gubben i béten.

Gubbar enligt Lennart H

Gor en 0gla av metalltrad 0,3 mm. Vrid ett varv och sétt sedan in en metalltrdd som armar och vrid ett
varv till. Lagg lim (snabb- eller trd- ) i huvuddglan och som muskler pa armar och ben. Klipp lagom langa
armar och ben. Mala.



Ratt enligt Lennart H

Tard trad runt mall f6r att gora rattens ekrar. Forma en rund ring av trdd och limm. Lat torka. Limma fast
ringen pa “ekrarna”. Nér den &r torr klipps ekrarna till lagom storlek

Ingelas livbatar

Fran en teforpackning har Ingela hittat ett bra material till livbdtar. Pasforslutaren bestar av en lattformad
metall vilken later sig formas till t ex livbatar. Mala metallen efter den har klippts och vikts ihop.Forma
durk av t.ex. en kaffeomrorare och gor sittbrador.

Gubbar enligt Leif H

Dessa formas av tandpetare. Fila till ett huvud och borra sedan ett hél for armar av metalltrad. Mala och
borra ett hal i dick pa lampligt stille for att fasta.

Fotograf Ingela Ortendahl, nedtecknare Marie Killberg



Tema pa torsdagsmotet i april:

ATT SJALV TILLVERKA TAGVIRKE MED HJALP AV EN
SPINNKARRING.

Vi var tre personer som hjilptes at, dér tva stod vid var sin dnde av repet och vevade och den tredje gick
med spolen. Antalet varv som vi vevade var beroende av tjocklek pa kardelen. P4 dessa ganska tunna rep
snurrade forst den vid spinnkdrringen 40-70 varv och sedan vevade bada tills repet var klart. Antalet varv
som ska vevas forst beror pd langden pa tradarn och graden av spinning pa den ursprungliga trdden. Om
repet ska bli 3 meter sd méste trddarna vara 4 meter eftersom det krymper c:a 25% nér det tvinnas till rep.
Spolen maste placeras mellan kardelerna innan person nr 2, d.v.s. den som stér vid sldpdelen, borjar veva.
Ju langsammare man for spolen desto hérdare blir repet och det finns ocksa risk for att det skruvar sig
efterat. Detta maste man Ova sig pd. Det var 1 alla fall roligt trots att ett blev sa hart spant att det gick av.

Flg. .5' A ropespinning Jenny

Narmare beskrivning av tillvagagangssattet:

Lat oss borja med att gora en kardel (dukt) med hjilp av en spinnkéarring, som med kugghjul far fyra
krokar att rotera runt sin egen ldngdaxel (A).

Genom att kroka fast en kardel, som i sin tur bestar av en eller flera tradar (garn), kan man fa en kardel,
som antingen dr hoger- eller viansterslagen redan innan, och som da ska fortsétta att tvinnas 4t samma hall.



Man stracker ut tre langder garn. Se till att de ar lika spanda efter uppkrokningen, med varje langd pa sin
sarskilda krok pa spinnkarringen och kroka ocksa andra anden till krok C (enl skissen) pa slapdelen. Se
till att varje langd gar klar for varandra.

Om man drar vevhandtaget motsols (se langs efter kardelerna), da kommer krokarna att rotera i medsols
riktning.

Slapdelen kan besta av fem helt atskilda krokar, men vi hade bara mittkrok C pa slapdelen (se foto) som i
vart fall var en vanlig drillborr med en krok pa. Nu arbetar man med spinnkarringen i samma
rotationsriktning som forut, d v s motsols. Kardelerna kommer att vridas pa samma satt som forut.

Lat oss nu betrakta den spolformade delen, D. Den bestar av ett paronformat stycke tra. Pa spolen finns
tre skaror, som gar langs efter spolen fran spetsen till den avhuggna delen. Satt in spolen med spetsen mot
den roterande kroken pa slapdelen sa att de tre kardelerna ligger i skarorna pa spolen.

Medhjalparen fortsatter att veva motsols, och personen vid slapdelen borjar veva medsols i ungefar
samma takt som den andre. Trossen borjar nu forma sig.

Allmant sett ar det tillradligt att sla trossen ganska los, hellre an for tat med hansyn till senare
anvandning. Kontrollen pa trosskvaliteten beror pa anvandningen av spolen, d v s pa den

hastighet man tillater trossen att formas 1i.



Pa vanligt satt arbetas bakat. Man sjalv och spolen gar i riktning mot spinnkérringen.

Nar trossen ar slagen, krokas den av och sakras med en knut i var anda. Den krokas darefter pa en lekare
for strackning och utjamning, eller som vi gjorde att personen vid slapdelen vevar nagra extra varv mot
slutet.

Blir trossen luddig, kan luddet brannas bort over en laga fran t ex en gaslaga/cigarettandare

Eventuell fargning kan goras med bets. Darefter vaxas trossen med bivax, som smaltes in med lagan.
Hasse avslutade med att gora en dgonsplits pa sitt rep. Mycket snitsigt.




